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La estructura del centro de mecanizado realizada a la fecha, a pesar de no estar
culminada la fabricacion de la maquina pudo ser utilizada como material didactico.
En particular fue utilizada para la materia Tecnologia y Produccion I, Il 'y 1V del
DEDIN.

Se aprovecho dicha estructura para realizar demostraciones de los siguientes

temas impartidos en la materia que tienen vinculacion directa con el proyecto.

e Disefio de estructuras
Se realiz6 la explicacion y demostracion del proceso de calculo y disefio de

una estructura.
Ademas se realiz6 con los alumnos, un relevamiento para la realizacion de

practicas de planos.

Fig. 1: Estructura ensamblada
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Fig. 2: Relevamiento de la estructura ensamblada
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Fig. 3: Relevamiento de la estructura ensamblada
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Relevamiento de piezas
Se realiza una practica que consiste en relevar piezas de la maquina y

producir su plano de fabricacion.
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Fig. 4. Relevamiento de piezas
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e Conceptos de mecanizado y funcionamiento de una

maquina CNC
Se realizaron las explicaciones y demostraciones acerca del principio de
funcionamiento de una maquina herramienta y en particular de la

automatizacion de los movimientos de una maquina a control numeérico.

Fig. 5: Componentes de transmision de movimiento
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e Disefio de componentes mecanicos

Fig. 6: Estructura armada usada en las explicaciones

También de esta manera se puede explicar como se realiza un disefio desde la
computadora disefiando todo en 3D y luego pasar a la realidad evitando asi
pruebas de montaje o ajustes pieza por pieza. Esto puede ser realizado ya que se
cuenta con el modelo digital completo de la maquina que puede ser visto en

cualquier software CAD paramétrico
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e Componentes electronicos y su conexionado
La maguina esta pensada para el facil acceso a los componentes de tal manera
que los alumnos puedan interactuar con ellos facilmente y poder brindar las

explicaciones pertinentes.

Fig. 7: Alumno interactuando con los componentes electronicos
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