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USUARIO

Adulto entre 35y 70 afios
Bajas condiciones econémicas
Ocupacion: Actividades rurales

Trabajos de forma esporadica y no formal (oficios)
Vive en familia, compuesta por madre, padre y varios hijos.
Educacion: nivel medio-bajo
Varios integrantes de la familia se ven en la necesidad de
trabajar.
Posesiones basicas e indispensables.
Debido a los bajos recursos econdémicos, el usuario vive en *
condiciones de precariedad y sosteniendo el diaadia.

y salud.

El usuario no quiere dejar lo que le pertenece y lo que
lo identifica.




PROGRAMA DE NECESIDADES

NECESIDADES FUNCIONALES

POSIBLE SOLUCION

Dormir en el refugio comodamente.

Prototipo transformable en aislante
térmico para dormir

Higiene. Impermeabilidad.

Uso de fibras sintéticas.
Sellado de costuras.

Amplitud térmica.

Prototipo con abrigo desmontable
para no sufrir calor.

Guardado de objetos personales o de valor.

Espacios de guardado en el prototipo.

Practico, liviano y facil de guardar.

De facil utilizacion, instintivo.

Instrucciones de uso presentes en el mismo
prototipo, en caso de emergencia

Estampas que expliquen de forma
dinamica el uso del prototipo y sus
posibles transformaciones.



PARTIDO CONCEPTUAL
Y MORFOLOGICO

RESURGIMIENTO

El proyecto de disefo trabajara el concepto de resurgimiento, que puede entenderse como
el acto de volver a aparecer como a su vez el de recobrar, una persona o entidad, los
animos o fuerzas.

A partir del concepto de resurgimiento se trabajan una serie de prototipos aptos para la situacion de
inundacion. El concepto se define como el acto de volver a aparecer, por lo que los prototipos ofrecen
una nueva posibilidad de uso o funcién a partir de la reformulacion de tipologias basicas del
rubro workwear combinadas con recursos del sport wear. Teniendo en cuenta las caracteristicas del
usuario y las particularidades de la situacion, los prototipos logran adaptarse a las mismas, respetando
el codigo estético utilizado por el usuario como asi también las condiciones a las que éste se somete.
Para lograr la funcionalidad y practicidad del indumento, los prototipos se valen de operativas
de transformacion de facil manipulacién que permiten al usuario la modificacion de la tipologia,
adaptandola a diferentes situaciones. A través de piezas rebatibles que presentan reversibilidad, los
prototipos logran reformularse, cambiando su materialidad (abrigo/impermeabilidad) o su morfologia
(extendiendo espacio de guardado u ofreciendo ciertas soluciones a necesidades fundamentales).
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MANUAL DE USUARIO:
INSTRUCTIVO DE ARMADO
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CORTE.

prototipo KIT
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LOS DESPERDICIOS DEL CORTE SERAN REUTILZADOS EN LA
CONFECCION DE LOS DEMAS PROTOTIPOS. NO DESECHAR.
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CORTE.

1. Ubscar fas dsontas prezas de mokdenia sobre 105 texbles comespodientes respetando linea de MO,
2. Proceder & COrtar segun cantidad de peii meceiaras pars s confeccion

LOS DESPERDICIOS DEL CORTE DE LOS DEMAS PROTOTIPOS
SERAN REUTILIZADOS EN LA CONFECCION DE ESTE

CONFECCION.
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prototipo BAJADA CORTE.
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